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Magnetbander
Magnetfilme

fiir die Aufnahme und Wiedergabe von Schallersignissen im Studio,
in der Wirtschaft,
in Schule und Heim

Mognetische Das Prinzip der mognetischen Schallaufzeichnung ist

Schallspeicherung fast ehbense alt wie dos mechanische Verfohren
(Schallplatte) oder wie die ersten Grundlagen des
Lichtton-Verfahrens, Das in der Qualitdt den beiden
letzteren zundchsl weit nachstehende  Magnetton-
Verfahren hat in dan letzten 20 Jahren eine so steile
Aufwdrtsentwicklung durchgemaocht, dob es jetzt be-
ziiglich der Qualitét zu den Spitzenverfahren der Schall-
aufzeichnung zu zdhlen jst.
Die erste entscheidende Verbesserung brachte die
Verwendung eines mit winzig  klginen magretisiar-
baren [eilchen bedeckten Films anstelle des bis dahin
verwendeten Stahldrehtes, dis nweite war die Fin-
fiihrung der Hochfrequenz-Yeormaanetisierung, bei der
die oufzunehmende Tanfrequenz einer Hochfrequenz
von etwa 60 kHz bis 80 kHz Uberlagert wird. Die dritte
Verbesserung hestand in der Verwandung von din-
neren [réigerfolien, wodurch eine ldngere Spieldauer
ohne Vergraferung des Spulendurchmessars erzielt
wird, Eine weitere Verbesserung zeigt sich in der
Gldattung der Schichtoberfladhe, weil damit der Ab-
schliff der Magnetkopfe wesentlich vermindert wird,
Als letzte Verhesserung wdre schliefilich die magneti-
sche Qrientierung der nadelférmigen Teildhen in die
Barndlaufrichtung zu nennen, wodurch eine Steigerung
der Dynamik sowis eine Verbesserung der Hohenemp-
findlichkeit erreicht werden kann.



Vorziige des Mognetbandes
und des Magnetfilms

Anwendung des magnetischen
Aufzeichnungsverfohrens
— Band —

Es besieht die Moglichkeit, jede Aufzeichnung un-
mittelbar nach der Aufnchme aobzuhéren sowie dic
Aufzeidhinungen jederzeit magnetisch zu 1&schen, so daB
die geldschten Bdnder immer wieder verwendbar
sind. Das Magnethand und der Magnetfilm kénnen
beliebig geschnitten und zusommengeklebt werden.
Woehrend sich die Wiedergahequalitét bei Schall-
plaiten- und Lichtton-Aufzeichnungen durch wieder-
haoltes Abspielen verschlechiert, kénnen Maognetbdnder
und -filme beliebig oft abgespielt werden, ohne daB
ein Nachlassen der Klangquaolitat eintritt.

Das Magnetband (Tonband) wird om haufigsten in
den Studios des Rundfunks, des Fernsehens und der
Tonfilm-Ateliers eingesetzt. Man ist schon seit langer
Zeit dozu ibergegangen, den groBten Prozentsatz
samtlicher Schollereignisse — ganz gleich, ob es sich
nun um Reportogen, Hérspiele, Unhaltungssendun-
gen, Konzerte cder anderes mehr handell — erst auf
Magnetband aufzunehmen, um dann die einzelnen
Bander direkt zu sender (Mischen, Monlieren und
Uberspielen sind praktisch nur mit dem Magnetband
maoglich). Fur Schulung und Unterricht bieten sich
breite Anwendungsméglichkeiten: man denke nur an
den Unterricht in fremden Sprachen, an den Einsatz
in Schauspielschulen, an die Verwendung als ,.spre-
chendes Buch" (=Hilfsmittel fiir die Blinden) usw. Wei-
terhin erwdhnt seien der Einsatz des Magnetbandes
fur Diktate (Diktiergerate) und die Verwendung zur
Aufnahme von Reden, Konferenzen, Diskussionen und
Verhandlungen, wobei jedes gesprochene Wort doku-
mentarisch getreu festgehalten werden kann.

Mit der Entwicklung preiswerter Tonbandgerate, die
in Verbindung mit einem Rundfunkempfénger benutzt
werden kdnnen, hat sich das Mognetband mehr und
mehr das ,Heimtongebiet” erabert. Hier sind die ein-
fache Handhabung sowie die Moglichkeit des Loschens
und der Wiederverwendbarkeit des Bandes besonders
bestechend und auch ,,omateurgerechi”.

Je nach dem Verwendungszweck werden Gerdte mit
unterschiedlicher Bandgeschwindigkeit eingesetzt. Die
Bandgeschwirdigkeit wurde international standardi-
slert auf 74,2 em/s, 381 cm/s, 19,05 cm/s, 9,53 cm/s
und 4,75cm/s (entsprechend 30, 15, 7/y 3%/, und
17/ Zoll{s). Und fiur diese Geschwindigkeiten werden
die verschiedenen, entsprechenden Magnetbander
geliefert.



— Film =
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Infolge der hervorragenden Torqualitdt urd der so-
fartigen Ashérméglichkeit ist man audh in den Film-
studins dozu lbergegangen, die Tonautrahmen zu-
nachst magretisch zu speichern und sie ersl sodter -
noch der Mischung — auf Lichtton-Film umzuspizlen.
Um die Synchrenitdat zwischen Bild und Ton cu sichern,
wird hier gewdhnlich ein parfarierter Magnetfilm in
den Breiten 35 mm, 145 mm oder 16 mm bepulel,
der mit gleicher Geschwindigkeit wie der Bildfilm
ablault

Bereits im Jahre 1843 wurde in Wolfen die Produktion
des Mugnelboandes Typ C aulgenommen. Die Film-
fabrik Wolfen hat seit dieser Zeit bei der Fertigung
der Magnetbdnder werlvolle Erfahiungen gesammelt;
sie lietert heute hochwertige Magnetbénder und
Magnsaifilme!




ORWO-Magnetbtnder

ORWO-Magnethand
Typr CREO U &

T9nals

!

bestehen aus einer unmagnetischen Unterlage aus
Acetylcellulose, auf der sich cine dinne Schicht eines
aulflerordentlich feinpulvrigen Eisenoxids (KorngrobBe
kleiner als 1pm = Yige mm), in einem RBindemittel
eingebettet, befindet. Die B&nder werden in einer Breite
von 6,25 1 0,05 mm als Normalbénder in der Dicke van
50 his 55 pm brw. als Langspielbander in der Dicke von
35 bis 40 pm hergestellt. Die Normalbénder sind auf der
Riickseite mit einam Aufdruck versehen, der die Fir-
menbezeichnung, den Typ des Bandes und die GuB-
nummer angibt. Die ORWO-Magnetbdnder und die
ORWO-Mognetfilme entspiechen hinsichtlich der Ent-
flammbarkeit und Brennbarkeit den Bedingungen des

. Sicherheitsfilms und erfillen olle an sie gestellten

mechanischen sowle elektroakustischen Forderungen
(d.h. den im Stondard TGL 15552 festgelegten Be-
dingungen}.

Ehe die ORWO-Magnetbander und -filme zum Ver-
kauf gelangen, werden sie durch eine hierfir besan-
ders eingerichicle Ahteilung des VEB Filmfabrik Wol-
fan, der Technischen Kontroll-Organisation (TKQ), auf
ihre mechanischen und elektrackustischen Eigenschat-

 ten gepriift. Damit ist dem Kunden stets eine ein-

wandfreic Quulitdt garantiert.

... gesignet flir Studicgerdite der Bandgeschwindig-
keit 38,1 cm/s sowie fur neuers Heimtongerdte der
Bandgeschwindigkeiten 19,05 cmfs und 9,53 em/s,
soweit diese Gerate den magnetischen Eigenschatten
dieses Bandes angepafit sind. Bel Verwendung auf
dlteren Gerdlen ist eine volle Ausnutzung der guten
Eigenschaften des Typs CR 50 U & nicht méglich — es
sei denn, dall das betreffende Gardt schaltungsméBig
karrigiert wird, Gegenither den friherarn Magnethiin-
dern ist der Typ CR 50 U & hoher empfindlich bei ver-
besserter Wiedergohe der hohen Frequenzen (Tone),
Die Oberflache der magneatisierbaren Schicht ist glatt,
so dal} der Abschliff der Magnetkdpfe duBerst gering
bleibL

Fir Studiogeréite werden die Magnethdnder Typ CR
50 U 6 in Langen von 1000 m auf Metallkernen (nach
TGL 200-7002) von 100 mm Durchmesser geliefert. Die
Bénder sind so aufgewickelt, daB die magnetisierbare
Schicht aulien liegt.

Fiir Heimtongerile werden im cllgemeinen Langen
ven 350 m und von 240 m auf Kunststoffspulen mit
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einem duBeren Durchmesser von 178 mm und von
147 mm geliefert, ouf Wunsch jedoch auch Langen von
500 und 190 m. Die Wicklung ist so ausgefiihrt, daB die
magnetisierbare Schicht innen liegt (bei 500 m auBen).

ORWO-Magnetband,
Langspielband,
TypCR35U6

... ein Spezialband fir Gerdte mit geringer Bandge-
schwindigkeit, z.B. 9,53 em/s und 4,75 em/s. Es besitzt
als Langspielband eine geringere Dicke als das Nor-
malband und bietet deshalb die Méglichkeit, eine
grofB3ere Bandldnge auf sine Spule bestimmten Durch-
messers zu wickeln. Die Spieldauer wird dadurch ouf
etwa das 1,4 fache erhéht. Gleichzeitig ist die Schmieg-
samkeit verbessert worden, so daB das Band sich
LJnniger” an die Magnetképfe onlegt, was zu einer
verbesserten Wiedergabe der hchen Frequenzen fiihrt.
Der Typ CR 35 U 6 wird in L&ngen von 65 m, 130 m,
250 m, 350 m und von 520 m auf Spulen mit 7,5 em,
10 cm, 13 cm, 15 cm und 18 cm Durchmesser geliclert.
Das Magnetband ist so aufgewickelt, daB die magne-
tisierbare Schicht innen liegt.

Bei Sonderauftrdgen erfolgt die Lieferung auch in Lan-
gen von 1050 m, 1080 m und 1500 m auf Metallkernen
und in 750 m auf 22-cm-Spule mit Wicklung Schicht-
loge auBen.

Die Oberfléche der Schicht ist glott, so daB die Magnet-
kopfe nur duBerst geringfiigig abgeschliffen werden.



ORWO-Magnetband,
Langspielband,
TypCS 35U 6

... gleichfalls ein Spezialband flir Gerdte der Bard-
geschwindigkeiten 9,53 em/s und 4,75 cm/s. Es ist im
BandfluB und in der H8henempfindlichkeit besser als
der Typ CR 35 U 6. Diese guten Eigenschoften kommen
jedoch nur dann zur Wirkung, wenn ein Bandgerét ver-
wendet wird, das auf Magnetbinder desTyps C530 U 6
abgestimmt ist. Die magnetisierbare Schicht ist sehr
gleichmaBig, ihre Oberflache gegléttet, so dafl ein
gutes Anliegen an den Magnetképfen gesichert und
die Maglichkeit des Viertelspur-Betriebs gegeben sind.
Jedes Band kann also viermal so viele Aufzeichnungen
aufnehmen als bei Vollspur-Betrieb oder auch fiir
stereofonische Aufnahmen verwendet werden.

Der Typ CS 35 U 6 wird in den gleichen langen wie
der Typ CR 35 U 6 geliefert. Daos Bond hat sine hellere
Férbung und ist so gewickelt, daB die magnetisierbare
Schicht innen liegt.



ORWO-Magnetband,
Perforband,
Typ CR50P6
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ORWO-Kennband, griin,
Typ C 50 UGn 6

ORWO-Kennband, rot,
Typ C50 UR6

Fir den vom VEB Peniocon Dresden zu dem 8-mm-
Schmalfilm-Projektor Pentax P 81 gehdrenden Ton-
koppler Pentax 5 81 wird ein 6,25 mm breites Magnet-
band mit Mittenperforation, das ,Perforband®, gelie-
fert (TGL 13440). Dieses Bond entspricht in seinen
Eigenschaften dem Normalband Typ CR50 U 6; es ent-
hall aber rechteckige Perforationslocher (1 mm x 2 mm),
deren Perforationsschritt 5,96 mm betrégt. Die Locher
liegen so, dafl thre eine Langsseite sich mit der Mittel-
linie des Bandes deckt. Dadurch ist die Ausnutzung
der einen Bandhdlfte fir Halbspur-Aulzeichnungen un-
ter Verwendung eines normalen Heimtengertts még-
lich. Die Synchronitét mit dem Bildfilm wird durch das
fiber die Zahntromme! des Tonkopplers zu legende
Perferband erreicht, deren Umlaufgeschwindigkeit den
Lauf des Projektors regelt.

Der Typ CR 50 P 6 wird normolerweise in Ldngen von
240 m ouf Kunststoffspulen des AuBendurchmessers
15 em geliefert.

Zur Kennzeichnung der Enden ven 6,25-mm-Magnet-
bindern, die ouf Kunststoffspulen gewickelt sind,
werden Kennbdnder in 6,25 mm Breite geliefert, die
aus einer Acetylcellulose-Unterlage mit einer aufge-
brachten Farbschicht bestehen. Die Farbschicht ist mat-
tiert, so dabB man sie beschriften kann.

Die Kennbhander werden mit Hilfe des ORWO-Klebe-
mittels flir Magnetbinder an die Enden der auf
Spulen gewickelten Magnetbdnder angeklebt — und
zwar derart, dab sich das griine Kennband Typ C 50
UGn 6 am Anfang und das rote Kennband Typ C 50
UR 6 am Ende der Wicklung befinden. Die Lieferung
erfolgt in 1000-m-L&ngen auf Metallkernen und in
25-m-Langen ouf Pappkemen.



ORWO-Kennband, weil,
Typ C 50 UW 6

ORWOQ-Kennbond, gelb,
Typ C 50 UGe 6

ORWO-Kennband, violett,
Typ C 50 UV 6

Dieses Kennband dient als Vorlauf fiir 1000-m-Band-
wickel oder zur Trennung von mit verschiedenen Auf-
zeichnungen versehenen Bandabschnitten,

Die Lieferung der weiBen Kennbdnder erfolgt in
1000-m-Liingen auf Metallkernen und in 25-m-Ldngen
ouf Poppkernen; die Breite ist 6,25 mm.

Die Kennzeichnung von Magnetbandern mit Aufzeich-
nungen durch farbige Kennbénder ist international
folgendermaBen standardisiert worden: Magnetbénder
mit Aufzeichnungen der Bandgeschwindigkeit 19,05cm/s
erhalten am Anfong ein gelbes Kennband Typ C 50
UGe 6, Magnetbiinder mit Aufzeichnungen der Band-
geschwindigkeit 2,53 cm/s erhalten am Anfang ein
violettes Kennband Typ C 50 UV 6.

Diese Kennbtinder werden in der Breite 6,25 mm im
allgemeinen in 1000-m-Léngen ouf Metallkernen
geliefert.



ORWO-Magnetfilm
Typ CR 140 P 35

ORWO. Magnetfilm
Typ CR 140 P 17

...ein Magnetfilm ouf Acstylcellulose-Unterlage in
einer Gesamtdicke von etwa 0,74 mm und in einer
Breite von 35> mm. Die magnetisierbare Schicht hot
nur eine Breite von 24 mm, so daB neben den
Perforationslochern keine Beschichtung vorhanden ist.
Die Oberflache der Schicht ist gegldttet; der Abschlitf
der Magnetkopfe bleibt deshalb minimal. Der Abstand
von zwei in Laufrichtung hintereinanderliegenden Per-
forationslochern, gemessen swischen zwei gleichliegen-
den Lochkanten, also der ,Perforationsschritt”, betragt
4,75 mm. Der ORWO-Magnetfilm Typ CR 140 P 35 wird
auf Filmkernan von 100 mm Durchmesser in Ldngen veon
305 m bis 320 m mit Lage der Schichtseite nach auBen
geliefert.

... der gleiche Magnetfilm wie der Typ CR 140 P 35,
nur in Léngsrichiung in zwei Rollen der Breite 17,5 mm
aufgetrennt. Bei der Lieferung ist jede Rolle so ge-
wickell, daBl sich die Reihe der Perforationslécher oben
befindet, wenn die Rolle als Rechtsspirale vor dam
Betrachter liegt.

Der ORWO-Magnetfilm Typ CR 140 P 17 wird eben-
folls auf Filmkernen von 100 mm Durchmesser in
Léngen von 305 m bis 320 m mit Lage der Schichtseite
nach auBen geliefert.
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ORWO-Magnetfilm
Typ CR 140 P 16

19null5

... ein Magnetfilm cuf Acetyleellulose-Unterlage in
giner Gesamtdicke von etwa 0,14 mm und in einer
Breile von 16 mm, Er ist einseitig perforiert; der Per-
forationsschritt betrdgt 7,62 mm. Die magnetisierbare
Schicht hot eine Breite von etwa 12 mm; neben den
Perfaratiansléchern befindet sich keine Beschichtung
mehr. Die Schicht ist gegléttet, so daBf der Abschliff der
Magnetkopfe minimal bleibt.

Der ORWO-Magnetfilm Typ CR 140 P 16 wird im allge-
meinen so gewickelt, dofl die mognetisierbare Schicht
nach auBen liegt und daB sich die Reihe der Perfora-
tionslécher oben befindet, wenn die Rolle als Rechts-
spirale var dem Betrachter liegt. Der Magnetfilm wird
auf Filmkernen von 100 mm Durchmesser in Lédngen von
305 m bis 320 m gelieferl.
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ORWO.-Klebemittel fiir
ORWO-Magnetbinder
und -fllme

A970

ORWO-Bezugsbdnder
nach TGL 20130

OIRT-Bezugsbtinder

Fir Klebestellen bei der Montage von Programmen
aus verschiedenen Aufzeichnungen, beim Ankleben der
Kennb&@nder sowie nach eventuellem ReiBen des Ma-
gnetbandes oder -films wird das ORWO-Klebemittel
A 970 verwendet. Lieferbar in Flaschen zu 20 g und zu
1004g.

Zur Einstellung und Kontrolle des Wiedergabekanals
von Bondgerdten, zum Ermitteln der Empfindlichkeit
und Hohenempfindlichkeit von Magnetbdndern sowie
zum Bestimmen der Eigenschaften von Teilen der Ma-
gnetband-Anlagen dienen Bezugsbinder.

Die ORWO-Bezugsbdnder enthalien Aufzeichnungen,
die den Angaben dcs DDR-Standards TGL 20130 ent-
sprechen; sie werden in fiinf Sorten fiir Magnetband-
gerate der Nenngeschwindigkeiten 76,2cm/s, 38,1 em/s,
19,05cm(s, 9,53 cm/s und 4,75cm/s geliefert.

Die QOIRT-Bezugsbander entsprechen der Emplehlung
Nr. 35/2 der Technischen Kommission der OIRT vom
April 1964; sie werden in vier Sorten fiir Magnetband-
gerate der Nenngeschwindigkeiten 76,2cm/s, 38,7cm /s,
19,05em/s und 9,53 cm/s geliefert.



ORWO-Magnetbiinder, 6,25 mm breit

Ubersicht iiber die
ORWO-Magnetbénder,

filme und Zubehir

Sarte Wickelkarper Aufien-& Lénga das :
L {Gesamtdicke) (Art) {mm) Bandes (m) Aciidiiage
CR50 U6 Normalband Metalllkeorn 100 1000 aufien
(50...55um) Spule 22 220 500 auflzen
Spule 18 178 350 innen
Spule 15 147 240 innen
Spule 13 127 190 innen
CR35U a4 Larigspiel- Spule 22 220 750 aulien
C535U 6 band Spule 18 178 520 innan
(35...40um) | Spule 15 147 350 innen
Spule 13 127 250 innen
Spule 10 100 130 innen
Spule 8 75 63 innen
CR50P6 Perforband Spule 15 147 240 i innen
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Breite: 16 mm
ORWO-MagneHilme 17.5mm
353 mm
: |
Filmbreite Sdhichibreite | Gesomtdicke Wickel LAnge des o
Typ (mm} ‘ {mm) {lm) kSrper Films (m) Hehichtioge
CR140 P 16 16 12 etwa 140 Filmkern | 305...320 |auBen ader
100 mm 5 innen
CR14Q P17 17.5 12 ewa 140 | 100 mm 3 | 305...320 aubfen
CR 140 P 35 15 | 24 etwa 140 | 100mmiz | 305...320 aullen
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ORWO-Kennbinder, 25 mm brait

Tip Harlia Wifillcgrper Lange d::ns}Bandes
C 50 UGn & griin Fappkern 23
Metalllern 1000
CE0CUR 6 rot Pappkern 25
Metaollkern 1000
C 50 UW 6 weild Pappkern 25
Metallkern 1000
CH0 UGes gelh Metallkern 1000
CHWLVE violett Metallkern 1000

ORWO-Klebemittel fiir

Magretband und -film 20 ml-Flasche und 100 ml-Flasche

Spieldauer bei verschiedenen Bandgeschwindigkeiten

Lénge Spulen-u Spieldauer in min (cbgeruncete Werte) hei

Randsorte {m) (em) 475cmfs | 953cm/s | 1205 emfs | 38,1 em/s
Neormalbond 1000 — — - — 45
(etwa 50 pm) 500 22 2x180 2590 2 %45 -

350 18 2x120 2360 2x30 -

240 15 2x 80 2340 2x20 -

190 13 2x 60 2x30 2x15 -

750 22 2x240 | ?x120 2x60 -

Langspiel- 520 18 2x180 ?x 90 2x45 -
bond (etwa 350 15 2x120 | 2x 40 | 2x30 =
35 gm) 250 13 2% 90 | 2x 45 | 2x20 -
130 10 2x 45 | 2x 20 2x10 -

&5 3 2% 20 2x 10 2x 5 —
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Expaortinformationen:

Deutsche Kamera- und ORWO-Film-Export G. m. b. H.
102 Berlin - Postfach 1582

VEB FILMFABRIK WOLFEN
444 WOLFEN 1
Deutsche Demokratische Republik

111/9/3 1185 655 Ag 004a /05465 Frinted in the German Democratic Republic
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